
Sự khác biệt giữa gia công tiện và gia 
công phay trong sản xuất linh kiện 

Trong ngành cơ khí chính xác, tiện và phay là hai phương pháp gia công cắt gọt kim loại 

quan trọng nhất. Dù cùng mục đích là loại bỏ vật liệu dư thừa để tạo ra chi tiết hoàn chỉnh, 

nhưng nguyên lý vận hành và ứng dụng của chúng lại hoàn toàn khác biệt. Việc hiểu rõ sự khác 

biệt này giúp doanh nghiệp tối ưu hóa chi phí và đảm bảo chất lượng sản phẩm. 

Nguyên lý hoạt động cơ bản 

Sự khác biệt cốt lõi nằm ở chuyển động tương đối giữa phôi (vật liệu) và dụng cụ cắt (dao). 

 

 Gia công tiện: Phôi được kẹp trên mâm cặp và xoay tròn quanh trục với tốc độ cao. 

Dao tiện được giữ cố định và tịnh tiến (dọc hoặc ngang) để cắt vào phôi. 

 Gia công phay: Phôi được kẹp cố định trên bàn máy. Dụng cụ cắt (dao phay) xoay 

tròn quanh trục của nó và di chuyển linh hoạt trên nhiều trục (X, Y, Z) để ăn sâu vào 

vật liệu. 

 

https://cokhiintech.com/gia-cong-tien-cnc/
https://cokhiintech.com/gia-cong-phay-cnc/


 So sánh chi tiết các đặc tính kỹ thuật 

Dưới đây là bảng so sánh giúp bạn cái nhìn tổng quan: 

 

Đặc điểm Gia công Tiện Gia công Phay 

Chuyển động 

chính 
Phôi xoay tròn Dao cắt xoay tròn 

Hình dáng sản 

phẩm 

Các chi tiết có dạng tròn xoay, hình 

trụ, hình nón. 

Các chi tiết có hình dạng phức tạp, 

phẳng, rãnh, khối. 

Dụng cụ cắt Dao tiện (thường có 1 lưỡi cắt đơn). Dao phay (có nhiều lưỡi cắt/răng). 

Tính liên tục 
Cắt liên tục (dao tiếp xúc phôi suốt 

quá trình). 

Cắt gián đoạn (các lưỡi cắt thay nhau ăn 

vào phôi). 

Bề mặt gia công Trục, ren, mặt đầu, lỗ tròn. 
Mặt phẳng, hốc (pocket), rãnh (slot), bề 

mặt cong 3D. 

 

Khi nào nên chọn Gia công Tiện? 

Gia công tiện là lựa chọn số một cho các linh kiện có tính đối xứng trục. Khi phôi quay tròn, 

lực cắt được duy trì ổn định, giúp đạt độ bóng bề mặt và độ đồng tâm cực cao. 

 Sản phẩm tiêu biểu: Trục máy, bu lông, đai ốc, ống lót (bushing), piston, bánh xe 

niềng. 

 Ưu điểm: Tốc độ gia công nhanh đối với các chi tiết tròn, chi phí dao cụ thường rẻ 

hơn dao phay. 

Khi nào nên chọn Gia công Phay? 

Gia công phay linh hoạt hơn rất nhiều. Với các máy phay CNC hiện đại (3 trục, 4 trục, 5 

trục), chúng ta có thể tạo ra gần như bất kỳ hình dáng hình học nào. 

 Sản phẩm tiêu biểu: Khuôn mẫu, vỏ hộp máy, bánh răng, các chi tiết có hốc phức 

tạp, linh kiện hàng không vũ trụ. 

 Ưu điểm: Gia công được các bề mặt phẳng và biên dạng phức tạp mà tiện không thể 

làm được. 

 Xu hướng kết hợp: Máy Tiện - Phay 

Ngày nay, ranh giới giữa hai phương pháp này đang dần mờ đi nhờ sự xuất hiện của máy 

CNC Mill-Turn. Đây là dòng máy tích hợp cả trục quay của máy tiện và đầu dao linh hoạt của 

máy phay. 



Lợi ích: Hoàn thành chi tiết chỉ trong một lần gá đặt duy nhất, loại bỏ sai số do tháo lắp và 

tiết kiệm thời gian sản xuất đáng kể. 

Kết luận 

Việc lựa chọn giữa tiện và phay phụ thuộc vào hình dáng hình học và yêu cầu kỹ thuật của 

linh kiện. Nếu bạn cần gia công các chi tiết hình trụ tròn, hãy ưu tiên gia công tiện. Nếu sản 

phẩm có hình khối hoặc bề mặt phức tạp, gia công phay là giải pháp bắt buộc. 
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